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Einsatz der neu entwickelten BeTeBe Separationstechnik
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Separationseinheit

Drehzahlgeregelter l
Schneckenantrieb

2 bis 6
Separationssaulen

Vorlagebehalter
Feststoffaustrag I
Steuerschrank
) I Hochdruckreiniger
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Separationssaule

Schnecke

Siebeinsatz
100 pm oder
200 pm

Filtergeh&use mit
Reinigungseinheit




Integrierte Siebreinigung

« Intervallgesteuerter Reinigungspuls, 80 bar

 Entriegelung, allseitige Abreinigung und
erneute Verriegelung des Siebkorbs

« Automatische Siebreinigung
vor Start und nach Stopp
der Anlage

Hochdruckreiniger
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Verriegelung

Disenblock
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Merkmale

» Energiekosten von weniger als 0,10 € pro m3 Gille incl. Pumpen

» Grundgerat mit 2 Saulen: Durchsatz von bis zu 4 m3 pro Stunde

* Siebfeinheit 100 um oder 200 pm

» TS-Gehalt im ausgetragenen Feststoff einstellbar von 15 bis 30%

* Abmessungen Lx B xH 1,40 m x 1,20 m x 2,40 m, Gewicht ca. 600 kg

* Alle produktbertihrenden Teile aus Edelstahl

* Mobile Einheit fur Gberbetrieblichen Einsatz in Planung (20 m3/h)



Fachhochschule
Minster University of
Applied Sciences
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Projektbegleitende Versuche: (FH-MS/LUFA)

- Biogaspotentiale aus Gullefeststoff

« Separation Gulle: Nahrstoffabtrennung und -gehalte

« Separation Garreste: Nahrstoffabtrennung und -gehalte
(geplant) Separation Klarschlamm:

Nahrstoffabtrennung und -gehalte
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